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Warnhinweise, Symbole

In dieser Bedienungsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

A Vorsicht

Kennzeichnet besondere Hinweise, Ge- und Verbote, die zur Schadensverhitung wichtig sind.

» Beachten Sie die jeweiligen Hinweise!

0 Hinweis

Kennzeichnet Anwendungstipps und andere nutzliche Informationen.

Schnittdarstellung:

Schnellwechseleinsatz NORIS WE

Schnellwechseleinsatz NORIS WE MKBA
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1 Einsatzbereich, Sicherheitshinweise und technische Daten

1.1 Einsatzbereich, bestimmungsgemalie Verwendung

Verwendung der Schnellwechseleinsatze:

e  Zur Aufnahme von Gewindewerkzeugen nach:
DIN oder ISO oder ASME Baumalen

e In Schnellwechsel-Aufnahmen, REIME NORIS Typen:
NORIS UNI NORIS UNI HP
Die Schnellwechseleinsatzgrolie wird von der eingesetzten Schnellwechsel-Aufnahme
sowie kompatiblen Schnellwechsel-Aufnahmen anderer Hersteller vorgegeben.

e Haupteinsatzgebiet: Herstellung von Durchgangslochgewinden

e Herstellung von Rechts- und Linksgewinden moglich

e Alle Bearbeitungsrichtungen

o Hinweis
Treten bei Uber-Kopf-Bearbeitungen Probleme mit Spanverklemmung zwischen

Schnellwechseleinsatz und Schnellwechsel-Aufnahme auf, kbnnen spezielle Einsatze mit
Abdeckung angeboten werden.

Die Adaptierung und Zentrierung der Gewindewerkzeuge erfolgt Uber ein Schnellwechsel-
Kugelspannsystem. Das beim Gewindeherstellvorgang entstehende Drehmoment wird Uber
das im Schnellwechseleinsatz eingebrachte Vierkant Ubertragen. Der bendtigte
Spanndurchmesser wird vom verwendeten Gewinde-werkzeug vorgegeben.

Aufgrund des Schnellwechselprinzips wird fir jeden Schaftdurchmesser ein separater
Schnellwechseleinsatz benotigt.

Wird mit innerer Kiihlschmierstoff-Zufuhr durch die Maschinenspindel gearbeitet, stehen
folgende Einsatztypen zur Verfligung:

o Type WE:
Bei Verwendung von Gewindewerkzeugen mit innerer Kithlschmierstoff-Zufuhr.

e Type WE MKBA:
Bei Verwendung von Gewindewerkzeugen ohne innere Kihlschmierstoff- Zufuhr. Der
Kthlschmierstoff wird durch Zulaufkanale im Einsatz am Werkzeugschaft entlanggefihrt.

Flr beide Ausfihrungen gilt:
Der maximale Kihlschmierstoffdruck wird von der eingesetzten Schnellwechsel-Aufnahme
bestimmt, maximal jedoch 50 bar.

Der nicht bestimmungsgemaRe Gebrauch schlielt jede Haftung des Herstellers aus.
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1.2 Sicherheitshinweise und Tipps

Bei allen Arbeiten wie Inbetriebnahme, Fertigungsbetrieb, Wartung oder Instandhaltung sind
die Hinweise der Bedienungsanleitung zu beachten.

Alle einschlagigen Sicherheitsregeln sowie die drtlichen Vorschriften sind beim Arbeiten
einzuhalten.

Hier einige Grundregeln:

A Vorsicht

» Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Arbeitshandschuhe, um Schnittverletzungen zu
vermeiden.

» Wechseln Sie das Werkzeug grundsatzlich selbst, um das plotzliche Anlaufen der

Spindel durch Fehlbedienung zu verhindern.

» Halten Sie das Werkzeug beim Losen der Werkzeugspannung gut fest, damit es
nicht herunterfallt und dadurch das Werkzeug und das Werkstlick beschadigt wird.

» Fir jede Bearbeitung gibt es maximale Werte fiir Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub. Beachten Sie diese Schnittdaten.

» Beachten Sie die maximalen Werkzeugabmessungen.

» Des Weiteren gelten die Hinweise der Werkzeugmaschinenhersteller!

1.3 Urheber- und Schutzrechte

Der gesamte Inhalt dieser Bedienungsanleitung unterliegt dem deutschen Urheberrecht.

Jegliche Vervielféltigung, Bearbeitung, Verbreitung, Uberlassung an Dritte - auch auszugsweise
- und jede Art der Verwertung aullerhalb der Grenzen des Urheberrechts bedirfen der
schriftlichen Zustimmung der REIME NORIS GmbH.

Ausgabe: 01.09.2024 5



NORIS WE / NORIS WE MKBA

1.4 Abmessungen und technische Daten

1.4.1 Typ NORIS WE

Fihrungsbichse
Vierkant Gewindewerkzeug /
\ N
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=
5 DN T B o
@ — 77737::‘;;‘]&;;7777 o e ~ @
1
Kihlschmierstofffihrung bei L2
Verwendung von MKB-
Gewindewerkzeugen L5
L1
Abbildung 1: Abmessungen der Schnellwechseleinsatze NORIS WE
Tabelle 1: Technische Daten der Schnellwechseleinsdtze NORIS WE
T Schneid- Einsatz- @D @D @Dy? L1 L, Ls3 GB
P bereich groRe ! [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] Typ
M1-M10 2,5-7 20-23 DIN
ons | || | |z | | | s | s
Nr.0-1/s ’ m'ch' 20-23,5 ASME
M3-M14 3,5-11 23-27 DIN
sVOE?;lS M3,5-M14 01 30 19 03,15151—(1)1,327 29 7 22-27 SO
Nr.0-%/16 ' m‘ch' 22-28,5 ASME
M4,5-M24 6-18 37-44 DIN
Ya-/s i 29,5-45 ASME
M14-M36 11-28 53-66 DIN
S\/Cézlj M13-M36 04 70 48 . 4118162i21825 67 1 53-66 ISO
5/5-13/5 ' m;h' 31,5-67 ASME
M22-M48 18-36 94-109 DIN
NW(?;T)ISS M24-M48 05 92 60 . 613?;311,5519 111 48 95-105 ISO
7/s-17/s ’ m'ch' 35,5-74 ASME

Weitere Abmessungen entnehmen Sie bitte unser REIME NORIS Hauptkatalog.

1 GroRe wird von der verwendeten Schnellwechsel-Aufnahme vorgegeben.
2 Spanndurchmesser werden durch das benotigte Gewindewerkzeug bestimmt.
3 Einstecktiefe wird durch das eingesetzte Gewindewerkzeug vorgegeben.
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1.4.2

Typ WE MKBA

Vierkant Gewindewerkzeug

Fihrungsbiichse

/
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Kuhlschmierstofffihrung
durch Zulaufkanile am L2
Gewindewerkzeugschaft
entlang L5
L1
Abbildung 2: Abmessungen der Schnellwechseleinsatze WE MKBA
Tabelle 2: Technische Daten der Schnellwechseleinsdtze WE MKBA
T Schneid- Einsatz- D D1 @D,> L1 L2 Ls© GB
s bereich groRe * [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] [mm] Typ
M3-M14 3,5-11 23-27 DIN
WEO01/ ,
MKBA NF.0-%/16 01 e I B 7| 22285 | AsME
M4,5-M24 6-18 37-44 DIN
WEO03/ ’
03 48 31 - 45 10
MKBA Ya"/g O,ZSiiC(;jOO 29,5-45 ASME
M14-M36 11-28 53-66 DIN
WE04/
MKBA 5/5-1%/a 04 O a8 e 67 ) 51567 | AsmE
WE05/ M2 S 05 92 60 0 65_?;19 111 48 70 o
MKBA 7/s-17/s o 35,5-74 | ASME
Weiteren Abmessungen entnehmen Sie bitte unser REIME NORIS Hauptkatalog.
4 GroRe wird von der verwendeten Schnellwechsel-Aufnahme vorgegeben.
5Spanndurchmesser werden durch das bendtigte Gewindewerkzeug bestimmt.
6 Einstecktiefen werden durch das eingesetzte Gewindewerkzeug vorgegeben
Ausgabe: 01.09.2024 7
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2 Inbetriebnahme der Schnellwechseleinsatze

2.1 Auspacken

Schnellwechseleinsatz aus der Verpackung entnehmen
Schnellwechseleinsatz mit einem Handlappen reinigen, um das Konservierungsél zu
entfernen

0 Hinweis

" Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

» Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

"/ Der Schnellwechseleinsatz ist fiir den Einsatz betriebsbereit

2.2 Gewindewerkzeug einsetzen

A Vorsicht

» Entsprechenden Schnellwechseleinsatz flr benotigtes Gewindewerkzeug wahlen!

» Der Gewindewerkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

1. Flhrungsblchse nach hinten
dricken und festhalten

/ Gewindewerkzeug

Schnellwechseleinsatz

2. Gewindewerkzeug in
FUhrungsblchse schieben.

oA
' 0 Hinweis
E . o Position des Vierkants durch
‘ \ Drehen des

' h Gewindewerkzeugs in
die richtige Lage bringen

3. FUhrungsbichse loslassen

8 . Ausgabe: 01.09.2024



NORIS WE / NORIS WE MKBA REINVE WORE

AnschlieBend den Schnellwechseleinsatz in die Schnellwechsel-Aufnahme einwechseln, wie in
der Bedienungsanleitung der verwendeten Schnellwechsel-Aufnahme beschrieben.

0 Hinweis

Das Gewindewerkzeug kann auch nach dem oben beschriebenen Ablauf eingewechselt werden,
wenn der Schnellwechseleinsatz in der Schnellwechsel-Aufnahme fixiert ist.

2.3 Gewindewerkzeug l6sen

A Vorsicht

Der Gewindewerkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

Flhrungsbichse

E / 1. FUhrungsblchse nach hinten
' 4

— f dricken und festhalten

Gewindewerkzeug

Schnellwechseleinsatz

2. Gewindewerkzeug
_—s herausziehen

‘ ‘!{,-
N

E : 3. FlUhrungsbichse loslassen
|

0 Hinweis

Das Gewindewerkzeug kann auch nach dem oben beschriebenen Ablauf geldst werden, wenn
der Schnellwechseleinsatz in der Schnellwechsel-Aufnahme fixiert ist.

Ausgabe: 01.09.2024 9
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3 Wartung / Instandhaltung

3.1 Wartungsplan

Was? Wann? Wer?
AuRere Reinigung periodisch, vom Verschmutzungsgrad Bediener
abhangig.

3.2 AuRere Reinigung

In periodischen Abstdnden den Schnellwechseleinsatz mit einem Handlappen reinigen,
Intervall ist vom Verschmutzungsgrad abhangig.

0 Hinweis

" Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

» Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

4 AuBerbetriebnahme

Wird der Schnellwechseleinsatz aufSer Betrieb genommen, sind folgende Arbeitsgange
durchzufihren:

1. Schnellwechseleinsatz mit einem Handlappen reinigen, siehe Kapitel 3.2

2. Schnellwechseleinsatz mit einem Konservierungsschutzol einspriihen oder einreiben, um
Rostbildung zu vermeiden und die Gangigkeit des Schnellwechseleinsatzes zu bewahren

A Vorsicht

Vor der Einlagerung mussen alle Kiihlschmierstoffreste und Bearbeitungsrickstiande
entfernt sein!
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5 Anwendung und Auswahl weiterer Schnellwechseleinsatze

Typ Beschreibung Empfohlene Einsatzgebiete
Starre Ausfihrung, fur .
WE../MMS Minimalmengenschmierung Durchgangslochgewinde
WE..-U Mit einstellbarer Uberlastkupplung Grundlochgewinde
Mit einstellbarer Uberlastkupplung und
WE..-U/MKBA KUhlschmierstoffzufuhr entlang des Grundlochgewinde
Werkzeugschaftes
WE..-L Mit Langennachstellung Auf Mehrspindelképfen und TransferstraRen
Mit einstellb Uberlastkuppl d
WE..-UL ..I einstelibarer heriastklippiung un Grundlochgewinde auf Mehrspindelkdpfen
Langennachstellung
Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
Starre Ausfihrung mit Aufnahme fir . )
E.-Z Hoher Kiihlsch toffdruck
w Spannzangen nach DIN ISO 15488 oher Buhischrmierstotrdruc
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Starre Ausfihrung mit Aufnahme fir
Spannzangen nach DIN ISO 15488, fur Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
WE..-Z/MMS Minimalmengenschmierung, mit

Einstellschraube zur Voreinstellung der
Werkzeuglange

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

WE..L/ER/MKB

Mit Langennachstellung und Aufnahme fir
Spannzangen nach DIN ISO 15488

Auf Mehrspindelkdpfen und TransferstralRen
Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
Hoher Kihlschmierstoffdruck

Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Starre Ausfihrung mit Aufnahme fir

Spannen von Hartmetall-Werkzeugen

WE..-PGR Spannzangen Typ PGR (GB) Hoher Kihlschmierstoffdruck
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Starre Ausfihrung mit Aufnahme fir .
WE.-SE Schneideisen nach DIN 223 AuBengewinden
WE..-R Reduzieraufnahme fir alle Typen Zur Erweiterung des Spannbereichs nach unten

Alle Einsatze konnen, sofern nicht anders angegeben, fir innere Kiihlschmierstoffzufuhr

eingesetzt werden, wenn das Gewindewerkzeug entsprechend ausgelegt ist.

Ausgabe: 01.09.2024
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Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fir kiinftige Verwendung auf!

REIME NORIS GmbH

Gewindetechnologie

& Gugelhammerweg 11
90537 Feucht
GERMANY

& +4991289116-0
8 +4991289116-10

&  info@noris-reime.de @ www.noris-reime.de
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