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Warnhinweise, Symbole

In dieser Bedienungsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

A Vorsicht

Kennzeichnet besondere Hinweise, Ge- und Verbote, die zur Schadensverhiitung wichtig sind.

» Beachten Sie die jeweiligen Hinweise!

0 Hinweis

Kennzeichnet Anwendungstipps und andere nitzliche Informationen.

Schnittdarstellung:

geschitzt

Schnellwechsel-Aufnahme NORIS UNI
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1 Einsatzbereich, Sicherheitshinweise und technische Daten

1.1 Einsatzbereich, bestimmungsgemalie Verwendung

Die Schnellwechsel-Aufnahmen der Typenreihe NORIS UNI sind vorzugsweise fiir den Einsatz in
CNC-Bearbeitungszentren, CNC-Drehmaschinen und konventionellen Werkzeugmaschinen be-
stimmt. Sie werden filr das Spannen von Gewindewerkzeugen eingesetzt und dienen zur Ge-
windeherstellung.

Die Schnellwechsel-Aufnahmen sind durch einen gelben Ring an der Griffblchse gekennzeich-
net, siehe Abbildung 1, Seite 7.

StandardmaRig sind die Schnellwechsel-Aufnahmen mit einem der folgenden Schafte ausge-
rastet:

= Morsekegelschaft nach DIN 228 B (ASME B 5.10)

» Zylinderschaft nach DIN ISO 10889 (ehemals DIN 69880) bzw. DIN1835 B+E bzw. ASME B
94.19

= Kegel-Hohlschaft nach DIN 69893 A bzw. DIN 69893 C

Den Schneidbereich jeder Type finden Sie in Tabelle 1, Seite 7

Die Klemmung des Gewindewerkzeugs erfolgt Gber Schnellwechseleinsatze der Typenreihe EM.
Die Schnellwechseleinsdtze missen entsprechend der GroRe und des verwendeten Gewinde-
werkzeugs ausgewahlt werden, mehr dazu in Kapitel 2.4, Seite 10.

Die Schnellwechsel-Aufnahmen der Typenreihe NORIS UNI sind mit einem Léngenausgleich auf
Zug und Druck, Druckpunktmechanismus und Zugausrastung ausgestattet, mehr dazu in Kapitel
1.2, Seite 5.

Die Schnellwechsel-Aufnahmen der Typenreihe NORIS UNI (gelbem Ring) sind nicht fur innere
Kihlschmierstoffzufuhr ausgelegt.

Der nicht bestimmungsgemale Gebrauch schlieRt jede Haftung des Herstellers aus.

4 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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1.2 Spezifikationen

Weitere Ausstattungsmerkmale der Schnellwechsel-Aufnahmen Type NORIS UNI sind:

e Geringe und kompakte Auskraglange

e Lidngenausgleich in Druckrichtung:
Kompensiert Differenzen zwischen Spindelvorschub und Steigung des herzu-stellen-
den Gewindes. Bei Verwendung eines Schnellwechseleinsatzes mit Uberlastkupplung
nimmt der Lingenausgleich auf Druck beim Ansprechen der Uberlastkupplung den
Spindelvorschub auf.

e Lingenausgleich in Zugrichtung:
Kompensiert Differenzen zwischen Spindelvorschub und Steigung des herzu-stellen-
den Gewindes sowie ein Nachlaufen der Spindel im Umkehrpunkt des Gewindeher-
stellzyklus.

e Zugausrastung:
Die Zugausrastung schitzt die Schnellwechsel-Aufnahme, den verwendeten Schnell-
wechseleinsatz und das Gewindewerkzeug sowie das Werkstlck vor Beschadigung in-
folge zu grolRer axialer Zugbelastungen. Diese Belastungen kénnen auftreten, wenn der
Langenausgleichsweg Uberschritten wird, weil z.B. die Maschinenspindel im Umkehr-
punkt des Gewindeherstellzyklus nachlauft oder der Eilvorschub bei der Gewindewerk-
zeug Rickzugbewegung einsetzt, bevor das Gewindewerkzeug vollkommen aus dem
Werkstlck ausgetreten ist. In diesen Situationen rastet der Schnellwechseleinsatz au-
tomatisch aus der Schnellwechsel-Aufnahme aus und vermeidet kostspielige Schaden.

e Druckpunktmechanismus:
Der Druckpunktmechanismus gewadhrleistet ein sicheres Anschneiden des Gewinde-
werkzeugs. Erst wenn die effektiv auftretende Axialkraft die normal zuldssige Anschnitt-
/Anfurchkraft Gbersteigt, gibt der Druckpunktmechanismus die Langenausgleichsbewe-
gung frei.

= Es werden reproduzierbare, gleichmallige Gewindetiefen erreicht.
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1.3 Sicherheitshinweise und Tipps

Bei allen Arbeiten wie Inbetriebnahme, Fertigungsbetrieb, Wartung oder Instandhaltung sind
die Hinweise der Bedienungsanleitung zu beachten.

Alle einschlagigen Sicherheitsregeln sowie die 6rtlichen Vorschriften sind beim Arbeiten ein-
zuhalten.

Hier einige Grundregeln:

& Vorsicht

» Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Arbeitshandschuhe, um Schnittverletzungen zu
vermeiden.

Wechseln Sie das Werkzeug grundsatzlich selbst, um das plétzliche Anlaufen der
Spindel durch Fehlbedienung zu verhindern.

Halten Sie das Werkzeug beim Losen der Werkzeugspannung gut fest, damit es
nicht herunterfallt und dadurch das Werkzeug und das Werkstlck beschadigt

wird.

" Halten Sie die Werkzeugaufnahme sauber.

» Fir jede Bearbeitung gibt es maximale Werte fir Schnittgeschwindigkeit und Vor-
schub. Beachten Sie diese Schnittdaten.

Beachten Sie die maximalen Werkzeugabmessungen.

» Des Weiteren gelten die Hinweise der Werkzeugmaschinenhersteller!

1.4 Urheber- und Schutzrechte

Der gesamte Inhalt dieser Bedienungsanleitung unterliegt dem deutschen Urheberrecht.

Jegliche Vervielféltigung, Bearbeitung, Verbreitung, Uberlassung an Dritte - auch auszugsweise
- und jede Art der Verwertung aulSerhalb der Grenzen des Urheberrechts bedirfen der schrift-
lichen Zustimmung der REIME NORIS GmbH.

6 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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1.5 Abmessungen und technische Daten

Griffblchse

/

Gelber Farbring
Abbildung 1: Schnellwechsel-Aufnahme NORIS UNI

Tabelle 1: Technische Daten der Schnellwechsel-Aufnahme NORIS UNI

Schnellwechsel-ein-
. @D D1 Cl T2 ZA3
Type Schneidbereich satzgrofle
mm mm mm mm mm
Typen EM [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
NORIS M1 -M10
00 26 13 5 75 17
U (Nr. 0~ 3/s)
NORIS 01 36 19 5 3 21
UNI 1 M3 -M14 )
(Nr. 4 —5/16)
NORIS M4,5 — M24
03 53 31 8,5 15 2,8
UNI'3 (Nr. 10— 1)
NORIS M14 - M36
04 78 48 15 23,5 41
UN|4 (9/16_13/8)
NORIS M22 — M48
05 96 60 16,5 25 5,7
UNI5 (/s —13/4)

Die weiteren AulRenmale der einzelnen Typen sind vom bendtigten Schaft abhangig. Diese Ab-
messungen entnehmen Sie bitte unserem REIME NORIS GmbH- Hauptkatalog.

! Langenausgleich in Druckrichtung
2 Langenausgleich in Zugrichtung
3 Zugausrastung

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 7
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2 Inbetriebnahme der Schnellwechsel-Aufnahme

2.1 Auspacken

e Schnellwechsel-Aufnahme aus der Verpackung entnehmen
e Schnellwechsel-Aufnahme mit einem Handlappen reinigen, um das Konservierungsol
zu entfernen

o Hinweis

’ Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

»Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

'\/ Die Schnellwechsel-Aufnahme ist fir den Einsatz betriebsbereit.

2.2 Erstinbetriebnahme / Vorbereitung

Die Schnellwechsel-Aufnahme werden von Hand bzw. wenn daflr vorgesehen, durch den
Werkzeugwechsler in die Maschine eingewechselt.

A Vorsicht

» Der Werkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel
erfolgen!

" Nur fur die Maschine geeignete Werkzeugschafte verwenden.
’ Unbedingt darauf achten, dass das Werkzeug richtig eingespannt ist.

Sonst: Unfallgefahr durch Herausschleudern des Werkzeugs!

" Beachten Sie weiter die Hinweise in der Bedienungsanleitung lhrer
Werkzeugmaschine!

8 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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2.3 Wiederinbetriebnahme

Wird die Schnellwechsel-Aufnahme nach einer AuRerbetriebnahme, wie in Kapitel 4, Seite 15
beschrieben, wieder in Betrieb genommen, sind folgende Arbeitsschritte durchzufihren:

1. Schnellwechsel-Aufnahme mit einem Handlappen reinigen, um das Konservierungsol
zu entfernen

0 Hinweis

’ Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

» Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

2. Funktion des Langenausgleichs prifen. Dazu:

a) Schnellwechsel-Aufnahme an der Griffblichse auseinanderziehen, Griffbichse loslas-
sen — Aufnahme muss selbstandig wieder in seine Ausgangsstellung zurlckkehren

b) Schnellwechsel-Aufnahme an der Griffblichse zusammendriicken, Griffblichse loslas-
sen — Aufnahme muss selbstandig wieder in seine Ausgangsstellung zurlckkehren

3. Schnellwechsel-Aufnahme in die Maschine einwechseln wie in Kapitel 2.2, Seite 8 be-
schrieben

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 9
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2.4 Anwendungen und Auswahl verschiedener Schnellwechseleinsatze
Typ Beschreibung Empfohlene Einsatzgebiete
WE Starre Ausfihrung Durchgangslochgewinde
WE..-U Mit einstellbarer Uberlastkupplung Grundlochgewinde
WE.-L Mit Lingennachstellung g\s; Mehrspindelkdpfen und Transferstra-
WE..-UL Mit elpstellbarer Uberlastkupplung Grundlochgewinde auf Mehrspindelkdpfen
und Ldngennachstellung
Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
Starre Ausfihrung mit Aufnahme fur ; .
WE..-Z Spannzangen nach DIN 1SO 15488 Hoher Kihlschmierstoffdruck
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Auf Mehrspindelkdpfen und Transferstra-
Mit Langennachstellung und Auf- Ren
WE..L/ER/MKB | nahme fiir Spannzangen nach DIN ISO | Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
15488 Hoher Kiihlschmierstoffdruck
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Spannen von Hartmetall-Werkzeugen
Starre Ausfihrung mit Aufnahme fur ; .
WE..-PGR Spannzangen Typ PGR (GB) Hoher Kihlschmierstoffdruck
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
Starre Ausfihrung mit Aufnahme fir .
WE.-SE Schneideisen nach DIN 223 AuBengewinden
WE..-R Reduzieraufnahme fir alle Typen E:;:r:wenerung des Spannbereichs nach

Die Aufnahme des Gewindewerkzeugs erfolgt Uiber ein Schnellwechsel-Kugelspannsystem, mit
Ausnahme der Typen WE-Z, WE-L/ER/MKB und WE-PGR. Das beim Gewindeherstellvorgang
entstehende Drehmoment wird Uber das im Schnellwechseleinsatz eingebrachte Vierkant

Ubertragen.

Die Aufnahme der Schneideisen erfolgt (iber mechanische Klemmung.

Alle Schnellwechseleinsatze sind fir die Herstellung von Rechts- und Linksgewinden geeignet.

Die EinsatzgrofRen fir die entsprechende Schnellwechsel-Aufnahme finden Sie in Tabelle 1,

Seite 7. Der Spanndurchmesser wird vom verwendeten Gewindewerkzeug vorgegeben. Fir je-

den Durchmesser ist ein separater Schnellwechseleinsatz erforderlich.

10
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2.5 Einsetzen des Gewindewerkzeugs

2.5.1 Schnellwechseleinsatze WE, WE-U, WE-L, WE-UL

A Vorsicht

» Entsprechenden Schnellwechseleinsatz flr benotigtes Gewindewerkzeug wahlen!

» Der Gewindewerkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

Flhrungsblchse

4— "M) 1. Fdhrungsbichse nach hinten

w driicken und festhalten

Gewindewerkzeug T e

Schnellwechseleinsatz

2. Gewindewerkzeug in Fih-
rungsbichse schieben.

— o Hinweis

Position des Vierkants durch
Drehen des Gewindewerk-
zeugs in

die richtige Lage bringen

3. FlUhrungsbichse loslassen

0 Hinweis

Flr andere Schnellwechseleinsdtze beachten Sie bitte die Hinweise in der jeweiligen Bedienungs-
anleitung.

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 11
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2.6 Einsetzen des Schnellwechseleinsatzes

A Vorsicht

" Der Einsatzwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

Fixierung Griffblchse Gewindewerkzeug

il =

Schaft Schnellwechseleinsatz
2.
Nut
—if—
i I w -F—l-l
Mitnehmer
- 3

; ~f—

“ : 4.

Schaft fixieren
z.B. durch Aufnahme der

Schnellwechsel-Aufnahme in der
Maschinenspindel

Schnellwechseleinsatz einschie-
ben

A Vorsicht

Auf die Stellung von Mitnehmer
und Nut achten

Griffblchse kréaftig Richtung
Schaft schieben und festhalten

A Vorsicht

Der Druckpunkt muss Gberwun-
den werden!

Schnellwechseleinsatz nach hin-
ten schieben.

Griffblchse loslassen

A Vorsicht

Prifen, ob die Griffblichse in
vorderster Stellung ist.

12 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024
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2.7 Herausnahme des Schnellwechseleinsatzes

A Vorsicht

» Der Einsatzwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

Griffblchse
Fixierung Gewindewerkzeug

\ T 1. Griffblchse kraftig Richtung
Futterschaft schieben
und festhalten

A Vorsicht

Der Druckpunkt muss
Uberwunden werden!

Schnellwechseleinsatz

Schaft

2. Schnellwechseleinsatz her-
ausnehmen

3. Griffblchse loslassen

jrop ==

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 13
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2.8 Herausnahme des Gewindewerkzeugs

A Vorsicht

Der Gewindewerkzeugwechsel darf nicht bei rotierender Maschinenspindel erfolgen!

FUhrungsblchse

1. FUhrungsblchse nach hinten
dricken und festhalten

Gewindewerkzeug

Schnellwechseleinsatz

H _ 3. FUhrungsbulchse loslassen

2. Gewindewerkzeug herauszie-
hen

0 Hinweis

Die Anweisung gilt fir die Schnellwechseleinsatze: WE, WE-U, WE-L, WE-UL

Fir andere Schnellwechseleinsédtze beachten Sie bitte die Hinweise in der jeweiligen Bedienungs
anleitung.

14 Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024



NORIS UN REIME NORE

3 Wartung / Instandhaltung

3.1 Wartungsplan

Was? Wann? Wer?
AuRere Reinigung periodisch, vom Verschmutzungsgrad abhan- Bediener
gig.

3.2 AuRere Reinigung

In periodischen Abstdnden die Schnellwechsel-Aufnahme mit einem Handlappen reinigen, In-
tervall ist vom Verschmutzungsgrad abhangig.

o Hinweis

" Keine aggressiven Losungsmittel verwenden.

» Keine fasernden Materialien, wie z.B. Putzwolle, verwenden

4  AulBerbetriebnahme

Wird die Schnellwechsel-Aufnahme auler Betrieb genommen, sind folgende Arbeits-gdange
durchzufihren:

Schnellwechsel-Aufnahme mit einem Handlappen reinigen.

Schnellwechsel-Aufnahme mit einem Konservierungsschutzél einspriihen oder einreiben,
um Rostbildung zu vermeiden und die Gangigkeit der Schnellwechsel-Aufnahme zu be-
wahren.

A Vorsicht

Vor der Einlagerung missen alle KiihIschmierstoffreste und Bearbeitungsrickstdande entfernt
sein!

Bedienungsanleitung Ausgabe: 01.09.2024 15
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Bedienungsanleitung

Stand 2024, Version 1.1

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung fiir kiinftige Verwendung auf!

REIME NORIS GmbH

Gewindetechnologie

& Gugelhammerweg 11
90537 Feucht
GERMANY

. +4991289116-0
S+4991289116- 10

& info@noris-reime.de @ www.noris-reime.de
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